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ИНОВАЦИОННА И ИЗКЛЮЧИТЕЛНО СЪВРЕМЕННА 
ТЕХНОЛОГИЯ

ИЗКЛЮЧИТЕЛНА АНТИКОРОЗИОННА ЗАЩИТА ЗА 
СТОМАНЕНИ ПОВЪРХНОСТИ

НЕЗАМЪРСЯВАЩА ОКОЛНАТА СРЕДА

DHOLLANDIA използва изключително съвременна технология за повърхностна обработка и 
покритие, която предлага ненадмината антикорозионна защита на основните стоманени 
компоненти  (рамка на борда, рамена и т.н.) и гарантира на клиентите по-дълъг живот на пада-
щия борд и естетичен външен вид.

Защитата PLUS включва следните технологии :

• Дробометна обработка на заварените възли

• Силно киселинно обезмасляване

• 3-катйонно цинково фосфатиране : изключителен химически слой за сто-
мана [1], осигуряващ увеличена антикорозионна защита и подобрена адхе-
зия на боята

• …
[1]
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• KTL или катйонно електропокритие чрез потапяне [2] : прилагано 
чрез електростатично отлагане по време на потапянето и изсушаване 
при 180°C. Епоксидният KTL е много добро основно покритие с високо 
качество. Има широко приложение в автомобилната  индустрия и има от-
лични свойства като :

 – добра устойчивост на химикали;
 – изключителна корозионна устойчивост;
 – подобрено покритие на ръбовете;
 – изключителна защита срещу удари от камъни;
 – по-еднородна дебелина на филма, вкл. в кухини и при изтеглени 
   конструкции.

• Полиестерно прахово крайно покритие [3] : една крачка напред в 
сравнение с повечето конкуренти, DHOLLANDIA нанася електростатично 
прахово покритие на много от KTL обработените стоманени компоненти. 
След изпичане при 180°C, това многопластово покритие гарантира най-
високото ниво на качество на DHOLLANDIA.

• Чиста околна среда

 При прилагане на Защитата PLUS и благодарение на из-
ползването на най-добрите технологии при обработка-
та на отпадъчни газове и води, вредите за природата и 
човека са сведени до минимум.
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Положителни резултати след тест от 
1000 часа на солена мъгла

Зареждане стоманени 
детайли

Дробометна обработка

Обезмасляване

Изплакване 01

Изплакване 02

Активация

3-катйонна цинко-
ва фосфатация

Изплакване 03

Изплакване 04
Изплакване с дестилирана 

вода  01

Пасивация

Изплакване с дестилирана 
вода  01

KTL
Катодно епоксидно 
електропокритие

Ултрафилтриращо 
изплакване 01

Ултрафилтриращо 
изплакване 02

 СТАНДАРТНО ПОКРИТИЕ ДОПЪЛНИТЕЛНО ПОКРИТИЕ

Изваждане от 
отделение KTL

Изваждане от отделе-

ние ПРАХОВО ПОКРИ-

ТИЕ RAL 9004

Полиестерно ПРАХОВО 

ПОКРИТИЕ RAL 9004

Изпичане 
при 180°C

Изпичане при 180°C

Основни компоненти : 
рамка на борда, рамена, 
стоманени части на сгъ-

ваемите платформи

Малки компоненти 

и възли, монтажни 
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Опция : Полиестерно 
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